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. trojnik tacznik
redukcja do spawania redukcyjny
do spawania
Oznakowanie gatunkow stali
Nr materiatu | PN-EN | PN(stare) | DIN ASTM/ASME
Stale niestopowe
1.0325 P235GH K10/St36K St35.8/1 A106 Gr.A - A234 WPA
1.0425 P265GH K18/St41K St45.8/1-HI A106 Gr.A - A234 WPB
1.0460 P250GH 20 c22.8 A105
Stale niskostopowe i stopowe
1.5415 16Mo3 16M 15Mo3 A 335P1 - A234 WP1 - A 182F1
1.7335 13CrMo4 -5 15HM 13CrMo44 A 335P11 - A234 WP11 - A 182F11
1.7380 10CrMo9-10 10H2M 10CrMo9-10 A 335 P22 - A 234 WP22 - A 182F22
1.7715 14MoV6-3 13HMF 14MoV63 A 335 P24 - A234 WP24 - A 182F24
1.4903 X10CrMoVND9 -1 P91 X10CrMoVNb91 A 335 P91 - A 234 WP91 - A 182F91
Stale kwasoodporne

1.4301 X5CrNi18-10 0H18N9 X5CrNi1810 304
1.4401 X5CrNiMo17 -12-2 00H18N10 X5CrNiMo17122 316
1.4404 X2CrNiMo17 -12-2 00H17N14M2 X2CrNiMo17132 316L
1.4541 X6CrNiTi18-10 1H18NIT X6CrNiTi1810 321
1.4571 X6CrNiMoTi17 -12-2 H17N13M2T X6CrNiMoTi17122 316Ti

Zo6ttym kolorem oznaczono stale (w kazdej z grup gatunkowych) stosowane jako standardowe w produkcji osprzetu.

Ostrzezenie dla twojego bezpieczenstwa
Projektant systemu i uzytkownik ponoszg wytgczng odpowiedzialnoS¢ za wybér produktéw odpowiadajgcych ich
wymaganiom tak, aby zapewni¢ wtasciwe dziatanie instalacji.

Obstuga i konserwacja produktu
Podane szczegdty, zgodnos¢ materiatéw i oceny produktéw powinny by¢ brane pod uwage przy indywidualnym doborze.
Niewtasciwy dobdr lub niezgodne z przeznaczeniem uzycie produktow moze spowodowac uszkodzenie mienia
lub obrazenia ciata. Aplisens S.A. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakikolwiek niewtasciwy dobor, instalacje, obstuge

i konserwacje.
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1.1.1 Ztacze manometryczne kpl. PN 400
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Ztacze manometryczne

ME2-0860 | -

Materiat

1.7335

1.4541

Wyjscie - gwint A

M20x1,5

G1/2

Wejscie - gwint B/C

M20x1,5/24

1]

Ztacza manometryczne

Przyktad zamoéwienia: ME2-0860-2-1-1
Ztacze manometryczne:
- materiat koncéwki - 1.4541,

- wyjscie - M20x1,5 , wejscie M20x1,5.

1.1.2 Ztacze manometryczne kpl. z petnym przelotem PN 400

sSw27

sSw27

Ztgcze manometryczne z petnym przelotem

ME2-0861

Materiat

X[ -[x]-]x
A A

1.7335

1

1.4541

2

Wyjscie - gwint A

M20x1,5

G1/2”

Wejscie - gwint B/C

M20x1,5/24

1]

Uwaga: Przytgcza
manometryczne

z petnym przelotem
przeznaczone sg do
pomiaru cisnienia
mediéw lepkich

i zanieczyszczonych.

Przyktad zamoéwienia: ME2-0861-2-1-1
Ztgcze manometryczne:

- materiat koncéwki - 1.4541,

- wyjscie - M20x1,5 , wejscie M20x1,5.

1.1.3 Ztacze manometryczne kpl. z odpowietrzeniem PN 400

sSwa7

SwW10
sSw27

Odpowietrznik

o7 ] Ztgcze manometryczne z odpowietrzeniem
‘ ME2-0863 |- [ x[-[x]-]x
! Materiat A 4
[~ ¥ | 1.7335 1
JRZN 1.4541 2
w| | Wyjscie - gwint A
N M20x1,5 1
e G1/2” 2
gﬁ Wejscie - gwint B/C
> M20x1,5/224 1]

Przyktad zamoéwienia: ME2-0863-2-1-1
Ztgcze manometryczne:

- materiat koncéwki - 1.4541,

- wyjécie - M20x1,5, wejscie M20x1,5.

1.1.4 Zkgcze manometryczne kpl. PN 320 z koncéwka do spawania

sSw27

Sw24

sSw27
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Ztacze manometryczne
z kohcéwkg do spawania

ME2-0882 | - [ x]-[x]-]x
Materiat } * A
1.7335 1

1.4541 2

Wyjscie - gwint A

M20x1,5 1

G1/2” 2
Wejscie - wymiar D/d

J14/ &8 1
312/ &8 2
Wg zamowienia X
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Przyktad zaméwienia: ME2-0882-2-1-1
Zigcze manometryczne:

- materiat koncowki - 1.4541,

- wyjscie - M20x1,5, wejscie - 314/D8.
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Koncowki impulsowe

1.2.1 Koncoéwka kpl. ptaska

SW27{

> §o ‘L‘4‘1I7‘

Koncowka kpl. ptaska

ME2-0865 | -

Materiat koncowki

1.7335

1.4541

1.7715

1.0425

Koncowka A/B | Gwint C

M20x1,5

@12/08 VL

M20x1,5

14/08 YV

216/310 M22x1,5

| [WIN|[—

1.2.2 Koncoéwka kpl. kulista

M22x1,5
———
?16,7
—»
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y
sw27 —

40
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Uwaga: Dla materiatow
koncéwki ze stali

kwasoodpornej podktadka

z materiatu 1.4541, w

pozostatych wykonaniach

z Cu (Miedz). Materiat
nakretki dla wykonan ze
stali kwasoodpornych
1.4541, w pozostatych
wykonaniach 1.7335.

Przyktad zaméwienia: ME2-0865-1-1

Koncéwka kpl. ptaska:
- materiat koncéwki - 1.7335
- koncoéwka @12 / &8.

Koncowka kpl. kulista

ME2-0864 | -

Materiat koncowki

1.7335

1.4541

1.7715

1.0425

ow N x

Koncowka A/B/C

»

012/28/28

014/28/08

216/010/28

Parametry wytrzymatosciowe dla ztagcz manometrycznych

Uwaga: Materiat nakretki
dla wykonania ze stali
kwasoodpornej 1.4541,
w pozostatych
wykonaniach 1.7335.

Przyktad zamoéwienia: ME2-0864-1-3

Koncowka kpl. kulista:

- materiat koncéwki -1.7335

- koncéwka @16 / @10 - zmniejszony
przelot na &8.

Maksymalna warto$¢ cisnienia roboczego w funkgji temperatury roboczej [bar]
Klasa cinienia Materiat 0°C 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
PN 320 1.7335 320 320 320 320 320 299 278 264
1.4541 320 320 304 267 252 241 232 225
PN 400 1.7335 400 400 400 400 400 383 357 339
1.4541 400 400 380 333 315 301 209 225
Parametry wytrzymatosciowe dla koncowek impulsowych
Ciénienia nominalne dla danego wymiaru koncéwki wynosza:
- PN 320 dla @12x2 i 314x3
- PN 400 dla @16x3
Maksymalna warto$¢ ci$nienia  roboczego w funkcji temperatury roboczej [bar]
Klasa cisnienia Materiat 0°C 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
1.7335 320 320 320 320 320 299 278 264
PN 320 1.4541 320 320 304 267 252 241 232 225
1.7715 320 320 320 320 320 299 287 278
1.0425 320 320 297 272 250 229 212 200
1.7335 400 400 400 400 400 383 357 339
PN 400 * 1.4541 400 400 380 333 315 301 290 225
1.7715 400 400 400 400 400 373 359 347
1.0425 400 400 381 363 326 288 260 242

* Klasa cisnienia PN 400 dotyczy wytacznie koncowki ptaskiej
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Rurki syfonowe

1.3.1 Rurki syfonowe do spawania typu P, UA, UB

Rurka typu P Rurka typu UA Rurka typu UB

Zakres cisnien roboczych w funkcji
temperatury dla rurek syfonowych

=== -1.4541 Rurka syfonowa
— 1.7335
N — =1.0425 ME1 : | - X | - | )f
< e Typ rurki f
[T~ N \ Rurka P 0724
RN \ Rurka UA 0726
B R _\ Rurka UB 0728
\ - N Materiat/wymiarA
! 1.0425/313,5x2,9 1
\ \ : 1.7335/013,5x2,9 2
| X 1.4541/013,5x2,3 3
5 1
| ' Przyktad zamoéwienia: ME1-0724-1
0 ! Rurka syfonowa P - materiat:1.0425
0 100 200 300 400 500 600

Temperatura robocza [°C]

1.3.2 Rurka syfonowa typu P

Rurka syfonowa typu P

KPC-02 | -] x [ -] x[-] x
Wymiar D T A ‘
M20x1,5 01
G1/2” 02
Materiat

1.0425 01
1.7335 02
1.4541 03
Wymiar B

Koncéwka do spawania @20x5 01
M20x1,5 02
G1/2” 03

360-380

Przyktad zamoéwienia: KPC-02-01-03-02
Rurka tupu P:

- materiat: 1.4541,

- wyjscie gwint - A: M20x1,5

- wyjscie gwint - B: M20x1,5
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Rurki syfonowe

1.3.3 Rurka syfonowa typu UA

270 - 287

Rurka syfonowa typu UA

KPC-03 |- x [ -] x[-] x
Wymiar D } A A
M20x1,5 01
G1/2” 02
Materiat

1.0425 01
1.7335 02
1.4541 03
Wymiar B

Koncéwka do spawania @20x5 01
M20x1,5 02
G1/2” 03

'y

Przyktad zamoéwienia: KPC-03-01-03-02
Rurka tupu UA:

- materiat: 1.4541,

- wyjscie gwint - A: M20x1,5

- wyjscie gwint - B: M20x1,5

Rurka syfonowa typu UB

KPC-04 | -] x| -] x[-] x
Wymiar D f 4 L)
M20x1,5 01
G1/2” 02
Materiat

1.0425 01
1.7335 02
1.4541 03
Wymiar B

Koncéwka do spawania @20x5 01
M20x1,5 02
G1/2” 03

Przyktad zamowienia: KPC-04-01-03-02
Zakres cisnien roboczych w funkcji Rurka tupu UB:

. - materiat: 1.4541,
temperatury dla: KPC-02, KPC-03, KPC-04 - wyjécie gwint - A: M20x1,5

N R 14541 - wyj$cie gwint - B: M20x1,5
= N —1.7335
30 ~ \\— -1.0425
—_ N 7
& 25 N Przyktad aplikacji
A S . N \ rurki petlicowej KPC-02
ﬁ S I BT S i p z zespotem poboru
g T \ cisnienia ZPC-02
o | | | e . i manometrem
2 15 \ o przemystowym MS-100K
210
(8]
5
0

0 100 200 300 400 500 600
Temperatura robocza [°C]
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1.4.1 Nypel redukcyjny PN 630

Redukcje

A Nypel redukcyjny
@7 ME1-0689 | - [x]-[x]-]
f Materiat } A L)
A | ¢ 1.7335 1
SW 24 | 1.4541 2
Gwint A
3 M20x1,5 1
G1/2” 2
1/2’NPT 3
Przyktad zamoéwienia: ME1-0689-2-1-3 Gwint B
Nypel redukeyjny: M20x1,5 1
- materiat: 1.4541, »
- gwint - A: M20x1,5, G1/2 2
- gwint - B: 1/2" NPT. 1/2°NPT 3
1.4.2 Redukcja PN 400
A -
SW — Redukcja
ME1-0883 | - [ X]|-[Xx]-[X
- |
o O Materiat T
T 1.7335 1
Q 7 1.4541 2
E Gwint A Wymiar C Gwint B Wymiar D
e M20x1,5 18 1 M20x1,5 20 1
G1/2” 18 2 G1/2” 20 2
@7 1/2” NPT 19 3 1/2” NPT 19 3
B Rc1/2” 19 4 R1/2” 19 4
M12x1,5 13 5 M12x1,5 13 5
Przyktad zamoéwienia: ME1-0883-2-2-3 G1/4” 13 6 G1/4” 13 6
Redukcja: = "
- materiat: 1.4541, 1/4” NPT 15 7 1/4” NPT 15 7
- gwint - A: G1/2",
- gwint - B: 1/2"NPT.
1.4.3 Redukcje manometryczne PN 400
M20x7.5LH (lewy) Gwint A Wymiar C Materiat Nr czesci
7
& 1.7335 ME1-0708-5
M20x1,5 24
‘ 1.4541 ME1-0708-6
o
N 1.7335 ME1-0708-3
® 3 % G1/2" @26
< | SwW27 1.4541 ME1-0708-4
—
®
M20x1,5LH (lewy)
o7
—
Gwint A Materiat Nr czesci
< 17335 | ME1-0708-1
R1/2"
Llsw24 |7 1.4541 ME1-0708-2
1.7335 ME1-0708-7
@ | 1/2"NPT
‘ 1.4541 ME1-0708-8
A
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Redukcje

1.4.3 Redukcje manometryczne PN 400 c.d.

43

M20x1,5LH (lewy)
o7 Gwint A Wymiar C Materiat Nr czesci
1.7335 ME1-0706-1
J/ M20x1,5 @24
o A 1.4541 ME1-0706-2
~
g 1.7335 ME1-0706-3
SW27 \ /l G1/2" 26
1.4541 ME1-0706-4 M20x1,5LH (lewy)
e o7
—
A Gwint A Materiat Nr czesci
o =
c 1.7335 ME1-0706-5 N
R1/2"  —
1.4541 ME1-0706-6 ©| swaa | /‘
1.7335 ME1-0706-7 T
1/2"NPT o
1.4541 ME1-0706-8 A\
A
M20x1,5RH (prawy)
@7 Gwint A Wymiar C Materiat Nr czesci
—
* 1.7335 ME1-0707-5
‘ M20x1,5 @24
N 1.4541 ME1-0707-6
o J% [ 1.7335 | ME1-0707-3
< swar G1/2" 26
1.4541 ME1-0707-4
e | M20x1,5RH (prawy)
3 @7
A —
C Gwint A Materiat Nr czesci ° ‘
17335 | ME1-0707-1 o
R1/2" ©
14541 | ME1-0707-2 Q|sw24 ] ?
1.7335 ME1-0707-7 o
1/2"NPT - |
1.4541 ME1-0707-8 \
A
M20x1,5RH (prawy)
@4 Gwint A Wymiar C Materiat Nr czesci
—
&_ 1.7335 ME1-0705-5
M20x1,5 @24
o 1.4541 ME1-0705-6
N
- 3 2 1.7335 ME1-0705-3
G1/2" 26
¥ swa7 Ef 1.4541 | ME1-0705-4
™ M20x1,5RH (prawy)
—
A
c Gwint A Materiat Nr czesci o &-
1.7335 | ME1-0705-1 o
R1/2" - 3 =
1.4541 ME1-0705-2 < | SW24 )
1.7335 ME1-0705-7 o
1/2"NPT -

1.4541 ME1-0705-8
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1.5. Pozostaty osprzet

Nakretka rzymska

sw27 T A

%

|| =

>+ | %

M20x1,5LH
—_—

Pozostaty osprzet, zigczki impulsowe

Uszczelka przytagcza manometrycznego

?17,8

Uszczelki zaworow MEZ

ME1-0149

SW17

243

w0
©
IS

Podkladka koncowki ptaskiej

d)%

Gwint A Materiat Nr czesci
_a
M20x1,5 1.7335 ME1-0421-1 g 8 H-
M20x1,5 1.4541 ME1-0421-2
G1/2" 1.7335 ME1-0421-3
G1/2" 1.4541 ME1-0421-4 Materiat Nr CZQéCi
Miedz ME1-0688-1
1.4404 ME1-0688-2
Materiat Nr czesci
Miedz ME1-0424-1 Wspornik do mocowania
2408 104242 zaworéw manometrycznych
PTFE ME1-0424-3 Materiat Nr czesci
Gambit A-Oil | ME1-0424-4 1.4541 ME1-0786-1
- &
Materiat Nr czesci ‘
PTFE ME1-0148
1.4404 ME1-0149 3 .
ME1-0148 3.5
Y \.
64 20
(2
' I .
; N\
Sruba montazowa zaworoéw 3- i 5-drogowych MEZ S A Q
ot Ver | WO Weteria | ez
7/16" 20UNF 60 5 1.7335 ME1-0369 -1 . .
wg DIN 19213 1.4541 ME1 -0369 -2 36
M10 55 % St.ooynk | ME1-0369-13
wg DIN 931 St. A4 ME1 -0369 -14

[oe]

2.1 Przylaczka kpl. z gwintem zewnetrznym M20x1,5 lub G1/2"

@25
M20x1,5
lub G1/2"
| || <
sw27
SW
N Q
| 1
|
LB
A

Typ Wymiar [ Wymiar PN . Nr czesci
koRcowkl | A B | SW g | Materiat —yp505 G2
17335 | ME2-0458-1 | ME2-0830-1
Cista 014 | @8 | 27 | 32 U5 | ME2-04582 | ME2-0830-2
o2 | o5 | 27 | a5 L1733 | ME2-0458-3 | ME2-0830-3
14541 | ME2-0458-4 | ME2-0830-4
17335 | ME2-0458-5 | ME2-08305
Jaska 014 | @8 | 27 | 40 usa1 | ME2-0458-6 | ME2-0830-6
17335 | ME2-0458-11 | ME2-0830-11
012 | @8 | 27 | 40 et | ME2-0458-12 | ME2-0830-12
17335 | ME2-0458-7 | ME2-0830-7
pierscien | 214 | | %7 | 40 14541 | ME2-0458-8 | ME2-0830-8
zacinaioey | o | . | on | 4o |1-1335 | ME2-0458-9 | ME2:0830-9
14541 | ME2-0458-10 | ME2-0830-10
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Ztaczki impulsowe

2.2 Przytaczka kpl. z gwintem zewnetrznym 1/2"-14NPT lub 1/4"-18NPT

1/2"-14NPT (dla ME2-0634)

lub
1/4"-18NPT (dla ME2-0635)

SW24 \

lub
15

—
— 5

~81
lub
~76

2.3 Przytaczka kpl. z gwintem wewnetrznym M20x1,5 lub G1/2"

M20x1,5 lub
G1/2"

SW27 -

18

SW—

~75

Typ Wymiar [ Wymiar PN . Nr czesci
kohcowki | A B | SW |ivpay| Mate® 5T aNPT | 1/4-18NPT
17335 | ME2-0634-1 | ME2-0635-1
lisia 014 | @8 | 21 | 32 I"1U541 | ME2-06342 | ME2-0635-2
o2 | o8 | 27 | 32 |1.7335 | ME20634-3 | ME2-0635-3
14541 | ME2-06344 | ME2-0635-4
[ 1.7335 | ME2-06349 | ME2-0635-0
Jaska 014 | @8 | 27 | 40" 475a1 | ME2-0634-10 | ME2-0635-10
[ 1.7335 | ME2-0634-11 | ME2-0635-11
012 | @8 | 27 | 40" 47sa1 | ME2-0634-12 | ME2-0635-12
[ 1.7335 | ME2-06345 | ME2-0635-5
pierscien | 2™ | - | 27 | 4% 14541 | ME2-06346 | ME2-0635-6
zacinajgcy « | 17335 | ME2-0634-7 ME2-0635-7
@12 1 - | 24 | 40" 714541 | ME2-0634-8 | ME2-0635-8

* Dla przytgczki 1/4”-18NPT ci$nienie nominalne 32MPa

Typ Wymiar [ Wymiar PN . Nr czesci
kofcowki | A B | SW |vpa| Materiat —yp0x15 GII2

17335 | ME2-0454-1 | ME2-0401-1

Clista @14 | @8 | 27 | 32 s [ ME2-04542 | ME2-0401-2

o2 | o5 | 27 | ap |1-7335 | ME2-0454-3 | ME2-0401-3

14541 | ME2-0454-4 | ME2-0401-4

17335 | ME2-0454-5 | ME2-04015

Jaska 014 | @8 | 27 | 40 I~ p i | ME2-0454-6 | ME2-0401-6
17335 | ME2-0454-11 | ME2-0401-11
012 | @8 | 27 | 40 pa [ ME2-0454-12 | ME2-0401-12

17335 | ME2-0454-7 | ME2-0401-7

pierscien | 24 | | %7 | 40 14541 | ME2-0454-8 | ME2-0401-8

zacinajacy ] 17335 | ME2-0454-9 | ME2-0401-9
212 24 | 40 51 | ME2-0454-10 | ME2-0401-10

2.4 Przytaczka kpl. z gwintem wewnetrznym 1/2"-14NPT lub Rc1/2"

1/2"-14NPT lub
Rc1/2"

19

Sw27

SW —~

~74

10

oot | AT | B W [I\/IIDF':la] Material 2Pt e Rcl/2
maonn T = -
o o [ | e e 2

1.7335 | ME2-0829-5 | ME2-0695-5

pasta || LS o s s e
@12 | @8 | 27 | 40 4541 | ME2-0829-12 | ME2-0695-12

verscien | @ | - | 27 | 40 | ee 6 | WEs obes s
e CARNEIES 2r . et o
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Krécéce poboru cisnienia

3.1 Kréciec poboru cisnienia typu A

C

—
F 9 Kréciec typu A —
sz KPC-01 |- x [-]x ﬁ
w27 T | Wymiar C f A s 7]
T
4 N M20x1,5 03 ==
G1/2” 04 E'w
D , |
Materiat Provkiad aplikacii
o rzyktad aplikacji
g 10425 01 kro¢ca KPC-01
1.4541 02 z zespotem poboru
Przyktad zaméwienia: cisnienia ZPC-02
KPC-01-04-01
Kréciec typu A:
| - przylgcze G1/2",
- materiat: 1.0425
r‘ A <i>
B B
@20x5 7 ]
3.2 Krééce poboru cisnienia do spawania [ [
Kréciec poboru cisnienia
KCA-02 | - [ x][ -] x]-][x 0
Materiat f A L § E - §
1.0425 1 @20 @20
1.7335 2
1.4541 3 Przyktad zamoéwienia:
- KCA-02-1-2-2
Wymiar A/B Kréciec poboru ci$nienia: .
214/28 1 - materiat: 1.0425, 3 5
316/210 2 - wymiary przylacza: @16/310 A ~ ‘”1)\
- typ krééca: Slepy Y ‘
Typ kréc¢ca 26 v
@7
otwarty 1 Kréciec
Slepy 2 Kréciec slepy otwarty
A A A
B, B Eg/{'féa:g Aoy e Kréciec poboru ciénienia
% = Kréciec poboru ci$nienia: KCA-03 | - | X | - |X | - |X
S@T %@ 't - materiat: 1.7380, e 7 ]
- wymiary przytgcza: @24/29,8, 215
|| — - typ kroéca: otwarty. 1.0425 1
| A 1.7335 2
1.7380 4
2 el g2 S sl g28 1.7715 5
B e e 77 - Wymiar A/B
321,3/014,1 1
@24/29,8 2
oS Typ krééca
& [ otwarty 1
A / vf\ ~_ 1/ Slepy 2
‘i @6 B+3
P8 L .
Kréciec
Krociec slepy otwarty

Uwaga: Zakres ci$nien roboczych w funkcji temperatury
dla kr6¢cow poboru cisnienia na str. 12.
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Krécéce poboru cisnienia

3.2 Krdéce poboru cisnienia do spawania c.d.

A

B

—

Kréciec poboru cisnienia

> — KCA-04 |- [x]-[x]-[x
%j % Materiat f 4
B * 1.0425 1
1.7335 2
o \ 1.7380 3
82l 4 T8 g 1.7715 4
Wymiar A/B
B24/29,8 1
S B25/315 2
A Typ krocca
A A/ " otwarty 1
6 Bes Slepy 2
P8 L.
Kréciec
Kréci 3 Przyktad zamoéwienia:
ociec Slepy otwarty KOADAA21
Kréciec poboru cisnienia:
- materiat: 1.7715,
- wymiary przytacza: @25/315,
- typ krééca: otwarty.
Parametry wytrzymatosciowe dla kré¢ca typu A - KPC-01
Meksymalna warto¢ cisnienia roboczego w funkgji temperatury roboczej [bar]
Materiat | PN | 0°C | 100°C[150°C [200°C [250°C [300°C |350°C |400°C |450°C |500°C [510°C |520°C [530°C |540°C | 550°C | 560°C
10425 100 [ 100 | 100 %3 8 78 72 66 63 - - - - - - - -
14541 100 [ 100 | 100 % D 8 81 7 76 - - - - - - - -
Parametry wytrzymatosciowe dla kré¢ca - KCA-02
Maksymalna warto$¢ ciSnienia roboczego w funkdji temperatury roboczej [bar]
Materit | PN [ 0°C | 100°C|150°C [200°C [250°C [300°C |350°C |400°C |450°C |500°C [510°C |520°C [530°C [540°C | 550°C | 560°C
10425 | 320 320 | 320 27 212 250 229 212 200 - - - - - - - -
17335 | 320 320 | 320 320 320 320 320 27 276 259 210 178 144 19 B3 - -
1.4541 320 320 | 30 34 267 252 41 232 225 219 215 206 198 190 181 173 -
Parametry wytrzymatosciowe dla krééca - KCA-03
Maksymalna wartos¢ ci$nienia roboczego w funkgji temperatury roboczej [bar]
Materiat | PN 0°C | 100°C|150°C |200°C |250°C |300°C [350°C [400°C [450°C [500°C [510°C [520°C |530°C |540°C | 550°C | 560°C
1.0425 [400 | 400 [ 400 37 340 312 286 266 250 - - - - - - - -
1.7335 | 400 400 | 400 400 400 372 344 319 2% 278 226 191 155 128 100 - -
17380 [400 | 400 | 400 | 400 400 392 380 363 342 318 225 197 172 150 130 113 -
17715 |400 | 400 | 400 | 400 400 361 337 324 313 304 258 225 195 169 147 127 106
Parametry wytrzymatosciowe dla kr6¢ca - KCA-04
Maksymalna warto$¢ cisnienia roboczego w funkcji temperatury roboczej [bar]
Materiat | PN 0°C | 100°C|150°C [200°C [250°C [300°C |350°C |400°C [450°C [500°C |510°C |520°C [530°C [540°C | 550°C | 560°C
1.0425 | 500 500 | 500 [ 463 425 390 358 332 313 - - - - - - - -
1.7335 | 500 500 | 500 500 500 500 462 429 398 374 303 257 208 173 135 - -
1.7380 | 500 500 | 500 500 500 500 485 464 436 406 287 251 219 191 166 145 -
1.7715 500 500 500 500 500 500 467 448 434 421 357 3N 270 234 203 176 147
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4.1 Tréjnik do spawania czotowego

38

taczniki do spawania

B Trojnik do spawania
7@ ME2-0460 |- | x [-A] x[-B] X[-C[ X
Materiat } t 1
1.0425 1
1.7335 2
© 1.7380 3
~ c 1.4541 4
1.7715 5
Krociec A Krociec B Kréciec C
S | a10x2 1 a10x2 1 J10x2 1
i ‘ 2 @12x2 2 @12x2 2 @12x2 2
A @14x3 3 @14x3 3 @14x3 3
D £ B14x2 4 B14x2 4 B314x2 4
J16x3 5 J16x3 5 316x3 5
317,2x3,2 6 @17,2x3,2 | 6 @17,2x3,2| 6
@21,3x3,6 7 @21,3x3,6 | 7 221,3x3,6 | 7
d25x4 8 d25x4 8 B25x4 8
Wg zaméwienia X Wg zam. X Wgzam. | X
Uwaga! Wymiar max. @25
Przyktad zamoéwienia: ME2-0460-1-A3-B3-C1
Tréjnik do spawania z materiatu: 1.0425 o wymiarach:
- krociec A - @14x3,
- kréciec B - @14x3,
- krociec C - @10x2.
Tabela 1
Cisnienie nominalne w zaleznosci od rozmiaru kro¢ca
Wymiar 310 x 2 12 x 2 314 x 3 14 x 2 16 x 3 @172x3,2 | 921,3x3,6 325 x 4
PN 400 315 400 250 400 400 400 315

Uwaga! Max. ci$nienie pracy dla trojnika jest rowne najmniejszemu ci$nieniu pracy danego krééca - A, B, C.

Tabela 2
Zakres temperatur roboczych
PN Materiat [~ . | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 510°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C
tréjnika
Wspotczynniki dla podwyzszonych temperatur
1.0425 1 0,95 1| 0,91 (0,81 0,72 | 0,65 | 0,60 - - - - - - -
§ 1.7335 1 1 1 1 0,93 087 |0,83]|0,78 | 050 | 042 | 0,33 | 0,27 | 0,22 - -
g 1.7380 1 1 1 1 0,96 | 0,89 | 0,85 (080|052 | 046|040 | 0,34 | 0,30 | 0,25 -
g 1.7715 1 1 1 1 0,93 09 | 0,87 0,84 | 0,71 | 062|054 | 0,47 | 0,41 | 0,35 | 0,29
1.4541 1 0,94 | 0,89 (085|080 (0,77 | 075 0,73 | 0,72 | 0,69 | 0,67 | 0,64 | 0,62 | 0,59 -

Dla okres$lenia dopuszczalnych ci$nien roboczych w podwyzszonych temperaturach, nalezy pomnozyé¢ cisnienie nominalne z Tabeli 1
przez wspotczynnik podany w Tabeli 2.

Przyktad: Trojnik instalacyjny ME2-0460-1-A3B3C1 - obliczy¢ max. ci$nienie robocze w temperaturze 300°C.

1. Ci$nienie nominalne - 400 bar, materiat trojnika 1.0425

2. Wspoétczynnik dla podwyzszonej temp. dla 300°C i materiatu 1.0425 wynosi 0,72:
Zatem maksymalne ci$nienie pracy w temp. 300°C wynosi: 400 bar x 0,72 = 288 bar

APLISENS S.A. 03-192 Warszawa ul. Morelowa 7
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taczniki do spawania

4.2 L acznik redukcyjny do spawania czotowego

30- . tacznik redukcyjny do spawania
/’7\ 30 L ME1-0690 |- | X |- [ X]- | X
/ fi Materiat } A
Al © |‘Z|7T < 5 1.0425 1
| L 1.7335 2
1.7380 3
50 1.4541 4
1.7715 5
Wymiar D x c Wymiar d x c1
J16x3 1 J10x2 1
@17,2x3,2 2 J12x2 2
?21,3x3,6 3 B14x2 3
?21,3x2,9 4 B14x3 4
@25x4 5 J16x3 5
Wg zaméwienia X Wg zamoéwienia| X
Przyktad zaméwienia: ME1-0690-3-3-4
tacznik redukcyjny do spawania z materiatu 1.7380
o wymiarach: @21,3x3,6 / @14x3
Tabela 1
Cisnienie nominalne dla danego wymiaru $rednicowego
Wymiar Dxc 310 x 2 12 x 2 314 x 3 314 x 2 216 x 3 B17,2x3,2 | ©21,3x3,6 25 x4
PN 400 315 400 250 400 400 400 400

Uwaga! Max. ci$nienie pracy dla fgcznika jest rowne najmniejszemu ci$nieniu pracy dla danego wymiaru $rednicowego.

Tabela 2
Zakres temperatur roboczych
PN giﬁﬂg 0°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 510°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C
Wspotczynniki dla podwyzszonych temperatur
1.0425 1 0,95 1| 0,91 (0,81 0,72 | 0,65 | 0,60 - - - - - - -
§ 1.7335 1 1 1 1 0,931 0,87|083|0,78| 050|042 | 0,33 | 0,27 | 0,22 - -
g 1.7380 1 1 1 1 0,96 | 0,89 | 0,85 | 0,80 | 0,52 | 0,46 | 0,40 | 0,34 | 0,30 | 0,25 -
8— 1.7715 1 1 1 1 0,93 0,9 (087 |084|0,71|062| 054|047 | 0,41 | 0,35 | 0,29
A 1.4541 1 1 094|089 (085|080 (0,77 |075]|0,73|0,72 | 0,69 | 0,67 | 0,64 | 0,62 | 0,59 -

Dla okre$lenia dopuszczalnych ci$nier roboczych w podwyzszonych temperaturach, nalezy pomnozy¢ ci$nienie nominalne z Tabeli 1
przez wspotczynnik podany w Tabeli 2.

Przyktad: £acznik redukcyjny ME1-0690-3-3-4 - obliczy¢ max. ci$nienie robocze w temperaturze 400°C.
1. Cisnienie nominalne - 400 bar, materiat fgcznika redukcyjnego 1.7380
2. Wspotczynnik dla podwyzszonej temperatury dla 400°C i materiatu 1.7380 wynosi 0,85:
Zatem maksymalne ci$nienie pracy w temp. 400°C wynosi: 400 bar x 0,85 = 340 bar

APLISENS S.A. 03-192 Warszawa ul. Morelowa 7
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Zespoty poboru cisnienia, zawory i naczynia kondensacyjne

5.1 Zespot poboru ciSnienia
(wiecej informacji w katalogu wyrobow Aplisens i na stronie internetowej)

Nakretka rzymska Koncoéwka Gwint f
M20x1,5 lub G1,2"  impulsowa ,C” M20x1,5 lub G1/2" Dane techniczne
z odpowietrzeniem Max. ci$nienie 6,5MPa

D" .c D" Max. temperatura przy zaworze 200°C
M ! Materiat zaworu 1.4408
E Srednica nominalna zaworu DN10

~120

Wyjscia ZPC-02 | ZESPOL POBORU CISNIENIA

impulsowe KOD1 | TYP ZAWORU MATERIAL PRZYLACZY

- 01 kulowy G 3/8" 1.0425 (P265GH, St41K)

(@, Pﬁ ,,,,,,, % Zawor 02 kulowy G 3/8” 1.4541 (X6CINiTi18-10, 321, 1H18N9T)
~ — ——t KOD2 | WYJSCIE IMPULSOWE DO PRZETWORNIKA

Y . 01 nakretka rzymska M20x1,5 (wymiar ,D”) z odpowietrzeniem
Wejscia

~100

|
H f—
—»{ ~70

02 nakretka rzymska G1/2” (wymiar ,D”) z odpowietrzeniem

impulsowe
Q y 04 koncéwka kulista do spawania @14/28 (wymiar ,C”)
1 .
Mzox':’r;ﬂicm o 14 gwint wewnetrzny M20x1,5 (wymiar ,D")

~85

A 15 gwint wewnetrzny G1/2” (wymiar ,D”)

%4

Pl X inne po uzgodnieniu z konsultantem APLISENS
= Y Koncowka

20x5 MPUlsowa ,C” KOD3 | WEJSCIE IMPULSOWE - TYP KROCCA

Kréciec do 01-01 | krociec typu ,A” z koncéwka do spawania &20x5
spawania typu ,,A”

®

02-02 | koncéwka kulista do spawania @14/28 (wymiar ,C”)

~

Zakres 07-01 | krociec przytaczeniowy M20x1,5
cisnien
roboczych
w funkcji

temperatury

)

07-02 | krociec przytgczeniowy G1/2"
X-X inne po uzgodnieniu z konsultantem APLISENS

o

Przyktad:

Zespot poboru cisnienia z zaworem kulowym G 3/8”, materiat

przytaczy - stal 1.0425, wyjscie impulsowe do potaczenia

z przetwornikiem - koncoéwka przytgczeniowa D - M20x1,5

z odpowietrzeniem, wejscie impulsowe - krociec typu ,A” -

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 210 koncoéwka do spawania @20x5: ZPC-02-01-01-01-01
Temperatura robocza Tr [°C]

Cisnienie robocze Pr [MPa]

5.2 Zawory i naczynia kondensacyjne
(wiecej informacji w katalogu wyrobow Aplisens i na stronie internetowej)

& s

Zawory jednodrogowe MEZ-12 : J Zawory
i manometryczne MEZ-15 "[T Hﬂ' tréjdrogowe MEZ-10

" i pieciodrogowe MEZ-11
Zawory Naczynia Zawory blokowe
odcinajace MEZ;; 7 ¢ wyrownawcze MAS MEZ-14

Fai\
-
/ e

7,
¥
-~
=
=

2
1
L
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Produkcja:

APLISENS S.A. o. CONTROLMATICA
63-400 Ostréow Wielkopolski
ul. Krotoszynska 35
tel. 62 73 72 582
controlmatica@controlmatica.com.pl
www.controlmatica.com.pl

APLISENS S.A. - Produkcja Przemystowej
Aparatury Pomiarowej i Elementéw Automatyki



	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6
	Strona 7
	Strona 8
	Strona 9
	Strona 10
	Strona 11
	Strona 12
	Strona 13
	Strona 14
	Strona 15
	Strona 16

